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Makine baglanti elemanlari

GN 6339

Agir is rondelalari
Diisiik tip, Yiiksek tip

OZELLIKLER
Celik, 1.7227 (42 CrMoS 4 V)

cekme gerilimi igin tavlanmis
Rm = 1220 ... 1400 N/mm?
ince ayarli ve kaydirmali taglama

karartiimis BT
GEOMET 500-uygulanmis GO

BILGI

Rondelanin vidall baglanti Gzerindeki etkisi ¢ogu kez eksik
degerlendirili. GN 6339 rondelalar ile, yuksek kaliteli onceden
yuklenmis vidali baglantilar olusturulabilir.

Yuksek statik kenetleme kuvvetine ulasilarak gerilim kaybi dnlenebilir.
Belirlenmis bir onceden yuklt kenetleme kuvvetinde, genelde daha
ince civatalar kullanilabilir. Bu, kenetleme mesafesi ile civata ¢api
arasinda daha iyi bir oran saglayarak hata riskini minimuma indirir.
Dis yuzeyi sertlestiriimis dtizgtin delik basi/vida temas yuzu, strekli
kenetleme ve serbest birakmaislemlerinin gereklioldugu durumlarda
bile daha dusuk ve daha sabit bir surttinme katsayisina yol agar.

GN 6339 rondelalar, yanlizca 8.8 / 10.9 / 12.9 sinifi makine imalat
civatalariicin uygundur, DIN 6914 ¢elik civatalar igin uygun degildir.
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*Agir yuk rondelasinin kodunu tamamlayin | d ! =0
BT GO cikintisiz 2
Karartilmig Geomet 500 ile islem gormis

GN 6339
Aciklama Hd113 Ar:;zalll(li::,’ip Yﬁtli(zs::(stip Algask tip Yiikss;k tip |-?133 Algafk tip Yiiksfe tip clvalI:)allsal:' igin 52
GN 6339-6,3-12-2,5-* 6.3 12 - 2.5 - 7 0.6 M6 2
GN 6339-6,3-17-3-* 6.3 - 17 - 3 7 - 1 M6 2
GN 6339-8,4-16-2,5-* 84 16 - 25 - 95 0.75 - M8 2
GN 6339-84-21-4-* 84 - 21 - 4 9.5 - 15 M8 8
GN 6339-10,4-20-3-* 104 20 - 3 - 115 0.75 - M 10 5
GN 6339-10,4-25-4-* 104 - 25 - 4 115 - 15 M 10 12
GN 6339-12,5-24-35-* 125 24 = 35 = 14 1 - M12 19
GN 6339-12,5-30-6-* 12.5 - 30 - 6 14 - 2 M12 26
GN 6339-14,5-28-35-* 145 28 - 35 - 16 1 - M 14 12
GN 6339-14,5-36-6-* 14.5 - 36 - 6 16 - 2 M 14 38
GN 6339-16,5-30-4-* 16.5 30 - 4 - 18 1 - M 16 15
GN 6339-16,5-40-6-* 16.5 - 40 - 6 18 - 2 M 16 47
GN 6339-18,5-34-5-* 18.5 34 5 5 5 21 15 - M 18 23
GN 6339-18,5-44-8-* 185 - 44 - 8 21 - 25 M 18 74
GN 6339-20,5-37-5-* 205 37 - 5 - 23 15 - M 20 78
GN 6339-20,5-44-8-* 205 - 44 - 8 23 - 2.5 M 20 71
GN 6339-22,5-40-5-* 225 40 - 5 - 25 15 - M 22 82
GN 6339-22,5-50-8-* 22.5 - 50 - 8 25 - 2.5 M 22 93
GN 6339-24,5-44-5-* 24.5 44 - 5 - 27 15 M 24 99
GN 6339-24,5-50-10-* 24.5 - 50 - 10 27 - 35 M 24 100
GN 6339-28-50-6-* 28 50 - 6 - 31 1.5 - M 27 150
GN 6339-28-60-10-* 28 - 60 - 10 31 - 35 M 27 161
GN 6339-31-56-6-* 31 56 - 6 - 34 15 - M 30 190
GN 6339-31-68-10-* 31 - 68 - 10 34 - 35 M 30 212
GN 6339-37-66-7-* 37 66 - 7 - 40 2 M 36 122

Agirlik tip BT

968 3/201 elesa+GANTER

ELESA ve GANTER modellerinin tim haklari kanun uyarinca saklidir.

Cizimlerimizi cogaltirken kaynagi her zaman belirtiniz.
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TEKNIK BILGI
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Dis cap d2
Alt tip dis cap d2, DIN 125 / ISO 7089 rondelalara ve daha tst tipleriise DIN 7349 contalara karsilik gelir.
Yivli yiiz capi d3

Bu boyut yivli a 70° acl ve d1 i¢ ¢ap ile beraberdir, bu boyut agir is rondelalarinin boyutlari icerisindeki en énemli boyuttur. Dustk tolerans
araliginda bile d3 ¢api, civatanin basinin ¢apr altindaki maksimum ¢aptan daha buytkttr. Bu durum, sertlestirilmis rondelanin d3 yivinin
civataya hasar verecek sekilde basin altindaki yaricap igerisine bastirilarak civatanin tizerinde bir girinti olusturmamasini saglayacaktir.

iccap di
dii¢ gapin mumkun oldugu kadar kuguk tutulmasi civatanin somun igerisine merkezi bir sekilde yerlestiriimesini saglar. d3 yiv ¢api ve civata

basinin maksimum temas alani arasindaki bir yanls eslestirme durumundan kaginmak igin civata ve rondela ciftini en azindan dairesel
aciklikta eslestirmek gok onemlidir.

Yiv acisi a =70° + 2°
Bu gorece genis agl, altigen basli civatalar kullanirken, rondelanin yivli ytz capi d3 ile cakismayi onlemek igin gereklidir.
Yiv kenarn F

Uzatiimis yivli kenar F, d3 ve d1'den gorulebilecegi gibi, civata govdesinden basina dogru en kuguk radyal acikligl saglayan birkenar olusturur.
a=68°lik minimum yiv agisinda ve d1 ve d3 i¢in en kiiguk boyutlarda bile bu radyal agiklik, DIN EN standartina gore tim
civatalarigin yeterlidir.

Uc yiiksekligi h
Bu, dii¢ capin silindirik parcasinin ytksekligidir, civatanin disinin yivi ile iligkili olarak h olabildigince yuksek olmalidir.
Conta kalinhigi s

GN 6339 rondelalari DIN rondelalari ile karsilastirildiginda daha yuksektir ( yuksek tipe esdeger olan DIN 7439 disinda).Daha fazla kalinlk
daha guclt bir rondelaya yol agar. Sonug olarak, d3 yivini goz ontinde bulundurarak, civata sikistirilacagi zaman civata disinin herhangi bir zarar
gormemesini garantileyecek minimum yukseklik belirlenmistir.

ELESA ve GANTER modellerinin tiim haklari kanun uyarinca saklidrr. e_\ *mmlfﬁ 3/2021
Cizimlerimizi cogaltirken kaynagi her zaman belirtiniz. 969

10

1

12

13

16

19

20

9

Makine baglanti elemanlari



